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® Verfahren zur Herstellung von Lackschlchten und Lackfollen. 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung bedruckter Uckfolien, 
wobei auf eine Kunststoffreleasefolie (1) bei Temperaturen zwischen 10 °C bis 90 °C, vorzugsweise 20 °C bis 
60 °C, mindestens eine kunststoffhaltige. voipolymerisat-und/oder vorkondensathaltige nicht heiflsiegelf Shiga 
Deckschicht (3) mit einer Gesamtdicke (gemessen nach der AushSrtung Oder Trocknung) von 2 bis 40 um die 
freie reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enth&lt und mindestens ein 
LSsungsmittel-und/oder ein VerdUnnungsmittei von mehr ais 35 Gew.-% und/oder flUssige Monomere und/oder 
flOssige Prepolymere. Vorpolymerisate Oder Vorkondensate aufwelst und unmittelbar Ober der Deckschicht Oder 
uber einer oberhalb der Deckschicht angeordneten Zwlschenschicht eine 10 bis 95 um dicke, transparente Oder 
translucente Lackschicht (5) mit einem Farbpigmentgehait unter 3 Gew.-% aus einem mit Elektronstrahl n 
hartbaren Lack aufgebracht und die Lackschicht unter Einwirkung der Elektronenstrahlen gehSrtet und die auf 
der Reieasekunststoffolie nach der HSrtung gebildete Lackfolie von der Releasekunststoffolie abgezogen wlrd. 
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Verfahren zur Herstellung v n Lackschichten Oder Lackfolien 



Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Lackschichten oder Lackfolien, 
wobei Lack zunachst auf eine strahlendurchlassige Kunststoffolie aufgetragen, durch Bestrahlung aus- 
gehartet und von der Kunststoffreleasefolie (wiederverwendbaren Kunststoffolie) getrennt wird. wobei nach 
der Erfindung mehrere Schichten bestimmter Zusammensetzung zur Herstellung der bedruckten Lackfolien 
s aufgebracht werden, 

Aus der DE-OS 26 19 315 ist bereits ein Verfahren zum Lackieren von Flachmaterial wie Papieren, 
Kartons. Blechen und dgl M mit photopolymerisierbaren Lacken bekannt, bei dem Lack in einer Schicht auf 
das FlachmateriaJ aufgetragen und durch Bestrahlung mit einer Lichtqueile ausgehSrtet wird. wobei der 
Lack zunachst auf eine fUr das hartende Licht durchlassige Folie aufgetragen. mit der Folie in Kontakt mit 
10 der zu beschichtenden Flachmaterial-Oberflache gebracht wird und nach dem Bestrahlen durch die Folie 
hindurch und Ausharten des Lackes die Folie von der Lackschict abgezogen wird. 

Nachteilig ist daoei. dafl in einem Farbauftragswerk der Lack aufgetragen wird und daJ3 anschiieflend 
sofort zwischen einem Walzenpaar mit der Lackseite auf das zu beschichtende Fiachmateriai aufgequetscht 
werden mufl. 

is Der Lack mufl somit im "nassen Zustand" sofort weiterverarbeitet werden. so dai eine Lagerung der 
Schichten nicht moglich ist. DarUber hinaus kann der Lack nicht zusatzltch in feuchtem Zustand bedruckt 
werden. Ein evtl. Druck bei der Aufquetschung auf das Flachmaterial, vorzugsweise Papier. wUrde sein 
Farben Sndern. 

Ziel und Aufgabe der voriiegenden Erfindung war es die vorgenannten Nachteile zu vermeiden und ein 

20 verbessertes Verfahren und eine Lackfolie mit verbesserten Eigenschaften zu finden. Die aus den flussigen 
Beschichtungen hergestellte Schicht sollte leicht von der Tragerfolie trennbar und zwischenlagerbar und 
mittels Klebstoff Oder Haftvermittler auch auf unterschiedliche Substrate oder Gegenstande, vorzugsweise 
auf Hoiz Oder Holzwerkstoffe, Mobeiteile aus Holzwerkstoffen. aufzubringen sein. 

Erfindungsgemafl wurde festgesteilt. dai diesen Zielen und Aufgaben ein Verfahren zur Herstellung von 

25 Lackschichten oder Lackfolien sowie eine Lackfolie selbst gerecht werden. Der Lack wird zunachst auf eine 
strahlendurchlassige Kunststoffolie aufgetragen, durch Bestrahlung ausgehaYtet und von der Kunststoffrelea- 
sefolie (wiederverwendbare Kunststoffolie) getrennt GemMfi der Erfindung werden zur Herstellung bedruck- 
ter Lackfolien auf die Kunststoffreleasefolie bei Temperaturen zwischen 10 °C bis 90 °C. vorzugsweise 20 
°C bis 60 °C, mindestens eine, aus einer Oder mehrerer kunstharz-, kunststoff haltigen, vorpolymerisat- 

30 und/oder vorkondensathaltigen Schichten bestehende, nicht heiflsiegelfShige Deckschicht (als Tragerschicht 
oder Tragerfolie nach der Abtrennung von der Kunststoffreleasefolie dienend) mit einer Gesamtdicke 
(gemessen nach der AushSrtung oder Trocknung) von 2 bis 40 um r vorzugsweise 5 bis 15 urn, die frei 
reaktive chemische Qruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthSIt und mindestens ein 
Losungsmittel-und/oder ein VerdOnnungsmrttel von mehr als 35 Gew.-% (bezogen auf das Gesamtgewicht 

35 der aufzubringenden Deckschicht) aufweist und/oder (bei Raumtemperatur) flUssige Monomere und/od r 
flQssige Prepolymere, Vorpolymerisate oder Vorkondensate aufweist, und unmittelbar Qber die Deckschicht 
oder Ober eine oberhalb der Deckschicht angeordneten Zwischenschicht eine 10 bis 95 urn, vorzugsweise 
30 bis 50 um, dicke, transparente oder translucente Lackschicht mit einem Farbpigmentgehalt unter 3 
Gew.-%, vorzugsweise ohne Farbpigmente, aus einem mit Elektronenstrahlen (Betastrahlen) h^rtbaren Lack 

40 aufgebracht, die Lackschicht unter Bnwirkung der Elektronenstrahlen gehdrtet und die auf der Retease- 
kunststoffofie nach der HMrtung gebildete Lackfolie von der Releasekunststoffolie abgezogen. 

Nach einer vorzugsweisen AusfOhrungsform des erfindungsgem££en Verfahrens wird zwischen der 
Deckschicht und der Lackschicht als Zwischenschicht eine Druckschicht. vorzugsweise Farbdruckschicht, 
mit einer Gesamtdicke von 0,5 bis 12 um, vorzugsweise 1,0 bis 5 um (gemessen nach der AushSrtung 

45 oder Trocknung) aufgebracht, die flUssige organisch-chemische Ldsungsmittel und/oder VerdUnnungsmitte! 
und/oder (bei Raumtemperatur) flQssige Monomere und/oder flUssige Prepolymere, Vorkondensate und/oder 
Vorpolymerisate enthait 

Nach einer weiteren bevorzugten AusfOhrungsform des erfindungsgemaUen Verfahrens werden auf die 
Releasefoiie als Teil der Deckschicht zunachst eine 0,1 bis 6 um, vorzugsweise 0,5 bis 4 um, dicke Haft* 
so schicht (gemessen nach der Aushartung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen und 
Kunstharz, Kunststoff und/oder (bei Raumtemperatur) flUssige Monomere und/oder flUssige Prepolymere, 
Vorpolymerisate und/oder Vorkondensate und/oder organisch-chemische Ldsungsmittel oder 
VerdUnnungsmittel enthait und darauf als weiterer Teil der Deckschicht eine oder mehrere 
Farbpigmentdeckschichten mit einer Gesamtdicke von 1,9 bis 30 um, vorzugsweise 4,5 bis 15 um, 
aufgebracht. 
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Die Einwirkung von Elektronenstrahlen erfolgt bevorzugt durch die Releasekunststoffschicht hindurch 
(also von der Gegenseite der Lackschicht her). Die Schichten dUrfen darter vorzugsweise keine Metall- 
schichten Oder Metal lisierungen enthalten. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform des erfindungsgemaflen Verfahrens besteht die Haftschicht 
5 aus Potyisocyanaten. vorzugsweise Polyisocyanat von Hexamethyiendiisocyanat, und hydroxy-und/oder 
amingruppenhaitigen Harzen, Vorkondensaten und/oder Vorpolymerisaten in ffOssiger Form, vorzugsweise 
Hexamethoxymethylmelaminharz, und/oder hydroxylgruppenhaltiges Polyacrylat und/oder Polymethacrylat 
und oder Vinylchforidcopolymerisat Oder enthSIt eines Oder mehrere dieser Verbindungen ais Hauptbestand- 
tail. 

io Die Farbpigmentschicht(en). die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden, weist Oder weisen 
einen Verdunnungsmittel-und/oder Losungsmittelgehalt vorzugsweisen einen Gehalt von organisch-chemi- 
schen Losungsmitteln, von 40 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 66 Gew.-%, und einen Festk6rpergehalt, 
bestehend aus Farbpigmenten und/oder Farbstoffen und Kunstharzbindemitteln, sowie ggf. Verarbeitung- 
shilfsmitteln von 60 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 50 bis 34 Gew.-% auf. Das VerdUnnungsmittel oder 
15 Ldsungsmittel wird nach dem Aufbringen durch WSrmeeinwirkung zu mehr ais 30 Gew.-%, vorzugsweise 
mehr ais 50 Gew.-% (bezogen auf 100 Gew.-% enthaltendes VerdUnnungs-oder Ldsungsmittel) entfernt. 
vorzugsweise bevor eine weitere Schicht darUber aufgetragen wird. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform des erfindungsgemSflen Verfahrens besteht bzw. bestehen 
die Farbpigmentdeckschicht(en). die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden, aus flGssigen 

20 Monomeren, Vorkondensaten und/oder flUssigen Prepolymeren, vorzugsweise einem Gemisch von flGssigen 
Monomeren mit flUssigen Prepolymeren, mit einem geringen LOsungsmittelgehalt und/oder 
Verdunnungsmittelgehalt, vorzugsweise ohne L8sungs-und VerdOnnungsmittel, mit einem Gesamtgewicht 
von 90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 50 Gew.-%, und Farbpigmenten und/oder Farbstoffen,. sowi 
ggf. Verarbeitungshilfsmltteln in Gewichtsmengen von 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%. 

25 Nach einer weiteren bevorzugten AusfUhrungsform besteht oder bestehen die Farbpigmentdeckschlcht 
oder Farbpigmentdeckschichten aus 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%, Farbpigmenten 
und/oder Farbstoffen und 90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 80 bis 50 Gew.-%, Kunstharzbindemitteln oder 
deren Ausgangsbestandteile in Form der Monomeren. Vorkondensate und/oder Prepolymeren (gerechnet 
ais FestkoVper), bezogen auf den Gesamtfestkdrpergehalt der Farbpigmentdeckschicht(en). 

30 Nach einer bevorzugten AusfUhrungsform des Verfahrens wird die nasse Lackschicht Uber eine glatte 
oder eine strukturierte Walze. vorzugsweise mattierte StrukturwaJze, ausgehMrtet. wobei die Struktur 
und/oder die Mattierung von der Lackschicht Ubernommen wird. 

Die Kunststoffreleasefolie oder die -bahn besteht aus oder enMIt bevorzugt Fiuorpolymere. Polyolefin, 
Polybutylenterephthalat und/oder PolyethylenterephthaJat usw., vorzugsweise Polyvinylidenfluorid, Polytetra- 

35 fluorethylen und/oder Polyethylen. 

Das Kunstharzbindemittel der Farbpigmentdeckschlcht besteht vorzugsweise aus Vinylchloridcopolyme- 
risaten, Vinylchlorid-Acrylatcopolymeren. Nitrocellulose mit Maieinat-oder Ketonharz, Nitrocellulose mit 
Acrylatharzen und/oder Methacrylatharzen, vorzugsweise Acrylatharz. 

Die transparente oder translucente Lackschicht besteht oder enMIt ais Kunststoffbindemittel kationisch 

40 hSrtende Harze. vorzugsweise Epoxidharze. Vinylfither und/oder Vinylesterpolymerisate, -copolymerisate 
und/oder zu Harzen radikaJisch hSrtende Monomere, Prepolymere, Vorkondensate, vorzugsweise Monomere 
oder Prepolymere von Acrylaten und/oder Methacrylaten. oder Mlschungen von zwei oder mehreren Harzen 
untereinander oder Gemische mit einem oder mehrere dieser Harze. 

Die Bestrahlung kann bei Vorhandensein der unterschiedlichsten Gase bei kationisch hfirtbaren Harzen 

45 erfolgen, vorzugsweise Luft oder Sauerstoff. Eine Bestrahlung unter spezieller Verwendung eines inerten 
Gases oder einer inerten Atmosphere 1st dabei nicht erforderlich und wird bevorzugt vermieden. Ebenso 
braucht die Einwirkung der Strahlung nicht bei abwechselnd unterschledllchen Gaszusammensetzungen zu 
erfolgen. Bet den radikallsch aushfirtbaren Harzen erfolgt die Aushflrtung durch Bestrahlung. vorzugsweise 
unter Verwendung oder Mltverwendung inerter Gase, vorzugsweise in Stickstoffatmosphare. 

so Die Strahlung sind Beta-Strahlen bzw. Elektronenstrahlen. die von der Strahlungsquelle in einem 
Elektronenbeschleuniger beschleunigt und vorzugsweise Qber Unear-und/oder Rfichenkathoden auf das 
Substrat geleitet werden. Die Beschleunigungsspannung betrSgt 150 - 500 KV, vorzugsweise 200 • 300 KV. 

Die Erfindung betrifft weiterhin bedruckte Folien, bestehend aus mehreren kunststoff-oder kunstharzhal- 
tigen Schichten, wobei die Folia eine Lackfolie ist. die aus mindestens einer. aus einer oder mehreren 

55 kunstharz-oder kunststoffhaltigen Schichten bestehenden nicht heiOsiegeibaren Deckschicht mit einer 
Gesamtdicke (gemessen nach der Aushflrtung oder Trocknung) von 2 bis 40 urn. vorzugsweise 5 bis 15 
urn. die freie r aktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthfilt, ein r oberhalb 
der Deckschicht angeordneten Druckschicht. vorzugsweise Farbdruckschlcht mit einer Gesamtdikke von 
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0,5 bis 12 urn. vorzugsweise 1.0 bis 5 urn (gemessen nach der Aushartung Oder Trocknung), und einer 
darOber angeordneten 10 bis 95 am, vorzugsweise 30 bis 50 am. dicken, transparenten Oder translucenten 
Lackschicht mit inem Farbpigmentgehalt unter 3 Gew.-%, vorzugsweise ohne Farbpigmente, bestehend 
Oder en thai tend einen mit Elektronenstrahlen geharteten, vorzugsweise mit Betastrahlen geharteten Lack, 
s zusammengesetzt ist. 

Als untere Schicht. als Bestandteil der Oeckschicht, enthalt die bedruckte Folie nach einer vorzugswei- 
sen AusfUhrungsform eine 0,1 bis 6 urn, vorzugsweise 0,5 bis 4 urn, dtcke Haftschicht (gemessen nach der 
Aushartung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen und Kunstharz Oder Kunststoff enthalt. 
Darauf sind als weiterer Teil der Deckschicht eine Oder mehrere Farbpigmentdeckschichten mit einer 

w Gesamtdicke von 1,9 bis 30 am. vorzugsweise 4,5 bis 15 urn, angeordnet. 

Die Farbpigmentdeckschicht Oder Farbpigmentdeckschichten bestehen nach einer bevorzugt n 
Ausfuhrungsform aus 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 20 bis 50 Gew.-%, Farbpigmenten und/oder 
Farbstoffen und 90 bis 30 Gew.-%. vorzugsweise 80 bis 50 Gew.-%, Kunstharzbindemittein (gerechnet als 
FestkSrper). bezogen auf den Gesamtfestkorpergehalt der Farbpigmentdeckschichten). 

is Die Erfindung betrifft weiterhin eine Vorrichtungskombination zur Herstellung von Lackfolienbahnen. mit 
Hilfe deren der Lack zunachst auf eine strahlendurchlSssige Kunststoffolie Oder Kunststoffolienbahn aufge- 
tragen und durch eine Bestrahlungsvorrichtung ausgehartet und von der Kunststoffolie Oder Kunststoffolien- 
bahn (Kunststoffreleasefolie) getrennt wird. Die Vorrichtungskombination besteht aus einer Abwicklungsvor- 
richtung fOr die Kunststoffreleasefolie oder -folienbahn. mindestens einem danach angeordneten DruckwaJ- 

20 zenpaar oder Druckwerk zum Aufbringen einer Haftschicht, mindestens einem danach angeordnet n 
Druckwaizenpaar oder Druckwalzwerk zum Aufbringen der Deckschicht, mindestens einem, vorzugsweisen 
mehreren danach angeordneten Druckwaizenpaaren oder Druckwaizwerken zum Aufbringen mindestens 
einer Druckschicht, mindestens einem danach angeordneten Lackierwerk zum Aufbringen einer transpare- 
nten oder translucenten Lackschicht, mindestens einem danach angeordneten Elektronenstrahler oder einer 

25 Elektronenstrahlvorrichtung, mindestens einer Aufwikkelvorrichtung fUr die Releasefolie und mindestens 
einer Aufwickelvorrichtung fur die fertiggestelfte Lackfolie oder Lackfolienbahn. 



Figurenbeschreibung: 

30 

In den beigefUgten Figuren 1 und 2 sind AusfGhrungsbeispiele der Erfindung schematisch dargestellt. 
Unter Figur 1 ist ein Querschnitt durch die auf einer Releasefolie (1) angeordneten Lackschicht 
abgebiidet. Die Kunststoffreleasefolie (1) stent mit der Haftschicht (2) und diese mit der Deckschicht (3) in 
Verbindung. Auf der Deckschicht sind ein oder mehrere Druckschichten (4) angeordnet die von der 
35 transparenten Oder translucenten Lackschicht (5) Gberdeckt sind. 

In Figur 2 ist die erfindungsgemdfie Vorrichtung bzw. Vorrichtungskombination schematisch dargestellt. 
Die Kunststoffreleasefolie (1) gelangt von der Abwicklungsvorrichtung (6) fQr die Releasefolie zu dem 
Druckwerk oder Druckwaizenpaar (7), das zur Aufbringung der Haftschicht (2) dient, und nachfolgend zu 
dem Druckwerk oder Druckwaizenpaar (9), das zur Aufbringung der Deckschicht (3) auf die mit der Haft- 
40 schicht (2) versehene Releasefolie (1 ) bestimmt ist. 

Zum Aufbringen von Druckschichten (4), insbesondere mehrfarbigen Druckschichten, werden bevorzugt 
mehrere Druckwerke oder Druckwaizenpaare (9 bis 12) angeordnet. mit Hilfe deren auf die Deckschicht die 
Druckschicht oder Druckschichten aufgebracht werden. Die so beschichtete und bedruckte Kunststoffolie 
oder Kunststoffolienbahn gelangt danach zu den Elektronenstrahler(n) oder der Elektronenbestrahlungsvor- 
45 richtung (13), wird nach der Bestrahlung so getrennt daS die Releasefolie (1) zur Aufwickiungsvorrichtung 
(15) fQr die Releasefolie oder zu der Station (6 Oder 7) gelangt wfihrend die von der Releasefolie 
abgetrennte Lackfolie von der Aufwickelvorrichtung (16) aufgenommen oder in Folienbahnen bestimmter 
Lange geschnitten wird. 

so 

AusfOhrungsbeispiel: 

Auf eine Kunststoff-Releasefolie, vorzugsweise eine Polyolefinfolie, wurden bei Temperaturen zwischen 
20-80 °C Schichten mit folgender Zusammensetzung aufgebracht und von der Releasefolie als Lackfolie 
55 abgetrennt 
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jo 



Haf tschicht 
(Gemisch Oder 
Legierung von) 



Methylathylketon 
Methyl isobuty Ike ton 
Polyisocyanat 40 n 

Hexamethoxyraethyl- 
raelamin 40 " 

hydroxylgruppenhaltiges 
Polyvinylchlorid- 
Copolymerisat 200 " 



360 Gew.-Teile 
360 " " 



15 



20 



Deckschicht 
(Gemisch Oder 
Legierung von) 



Methylathylketon 300 Gew.-Teile 

Methylisobutylketon 250 rf " 

Pigmente 300 fl 11 

hydroxylgruppenhaltiges 

Acrylatharz 150 n " 



25 



30 



Druckschicht 
(Gemisch oder 
Legierung von) 



Methylathylketon 
Methylisobutylketon 
Pigmente 
Acrylatharz 



360 Gew. -Telle 

360 » » 

80 " " 

200 w " 



35 



40 



46 



50 



55 



5 



0 283 651 



Lackschicht A 
(Geraisch oder 
Legierung von) 



Reakti vverdunner 

( vorzugsweise niedrig- 

viskose monomere 

Acrylate) 3600 Gew.-Teile 

aliphatisches Eopoxy- 
diacrylat 1600 " 11 

Polyesteracrylat 3600 " 11 



Lackschicht B 
(Geraisch oder 
Legierung von) 



Reakti vverdunner 
(vorzugsweise niedrig- 
viskose monomere 

Acrylate) 3600 Gew.-Teile 

Oligoesteracrylat 2000 " " 
Urethanacrylat 3200 11 " 



Lackschicht C 
(Gemisch oder 
Legierung von) 



Reakti vverdunner 3200 Gew.-Teile 

(vorzugsweise niedrig- 
viskose monomere 

Acrylate) 3200 " " 

epoxydiertes 

SojabohnenSlacrylat 2000 n n 
Polyesteracrylat 3600 11 " 



Lackschicht D 
(Gemisch oder 
Legierung von) 



ReaktivverdQnner 3000 " 

(vorzugsweise niedrig- 
viskose monomere 
Acrylate) 
aliphatisches 
Epoxydiacrylat 
hydroxylgruppenhal- 
tiges Polyester- 
acrylat 
Polyisocyanat 



3000 Gew.-Teile 



2000 



3200 " 
450 " 
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AnsprUche 

1. Verfahren zur Herstellung von Lackschichten Oder Lackfolien. wobei Lack zunachst auf eine 
strahlendurchlassige Kunststoffolie aufgetragen. durch Bestrahlung ausgehSrtet und von der Kunststoffrelea- 
sefolie (wiederverwendbaren Kunststoffolie) getrennt wird, dadurch gekennzeichnet datf zur Herstellung 
bedruckter Lackfolien aus den Lackschichten auf die Kunstoffreleasefolie bei Temperaturen zwischen 
10 °C bis 90 "C. vorzugsweise 
20 °C bis 60 °C. 

mindestens eine, aus einer Oder mehreren kunstharz-, kunststoffhaltigen, vorpolymerisat-und/oder vorkon- 
densathaltigen Schichten bestehende nicht hei/JsiegelfShige Deckschicht mit einer Gesamtdicke (gemessen 
nach der Aushartung Oder Trocknung) von 
2 bis 40 urn, vorzugsweise 
5 bis 1 5 um, 

die freie reaktive chemische Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthalt und mindestens ein 
is Losungsmittel-und/oder ein VerdUnnungsmittel von mehr als 35 Gew.-% (bezogen auf das Gesamtgewicht 

der aufzubringenden Deckschicht) und/oder (bei Raumtemperatur) flUssige Monomere und/oder flUssige 

Prepolymere, Vorpoly men sate Oder Vorkondensate aufweist, und unmitteibar Ober der Oeckschicht Oder 

uber einer oberhalb der Deckschicht angeordneten Zwischenschicht eine 
10 bis 95 um, vorzugsweise 
20 30 bis 50 urn, 

dicke, transparente oder translucente Lackschicht mit einem Farbpigmentgehalt unter 3 Gew.-%, vorzugs- 
weise ohne Farbpigmente, aus einem mit Elektronenstrahlen hartbaren Lack aufgebracht und die Lack- 
schicht unter Einwirkung der Elekronenstrahlen gehSrtet und die auf der Releasekunststoffolie nach der 
Hartung gebildete Lackfofie von der Releasekunststoffolie abgezogen wird. 
25 2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl zwischen der Deckschicht und der Lack- 
schicht als Zwischenschicht eine Druckschicht vorzugsweise Farbdruckschicht, mit einer Gesamtdicke von 
0,5 bis 12 um, vorzugsweise 

1 .0 bis 5 um (gemessen nach der Aushartung Oder Trocknung), 
aufgebracht wird, die flOssige organisch-chemische Lflsungsmittel und/oder VerdUnnungsmittel und/oder 
30 (bei Raumtemperatur) flUssige Monomere und/oder flOssige Prepolymere, Vorkondensate und/oder Vorpoly- 
merisate enthalt 

3. Verfahren nach AnsprUchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet. dafl auf die Releasefolie als Teil der 
Deckschicht zunSchst eine 

0.1 bis 6 um. vorzugsweise 
35 0,5 bis 4 um, 

dicke Haftschicht (gemessen nach der Aushartung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen 
und Kunstharz, Kunststoff und/oder (bei Raumtemperatur) flOssige Monomere und/oder flUssige Propoty- 
mere, Vorpolymerisate und/oder Vorkondensate una oder organisch-chemische Lflsungsmittel oder 
VerdUnnungsmittel enthSK und darauf aJs weiterer Teil der Deckschicht eine oder mehrere 
40 Farbpigmentdeckschichten mit einer Gesamtdicke von 

1,9 bis 30 um, vorzugsweise 

4,5 bis 15 um, 
aufgebracht werden. 

4. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. da£ die 
45 Einwirkung von Elektronenstrahlen durch die Releasekunststoffschicht hindurch (also von der Gegenseite 

der Lackschicht her) erfolgt. 

5. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet dafl die Haft- 
schicht aus Polyisocyanaten. vorzugsweise dem Polyisocyanat des Hexamethylendilsocyanat und hydroxy- 
und/oder amingruppenhattigen Harzen. Vorkondensaten und/ Oder Vorpolymerisaten in flOssiger Form. 

so vorzugsweise Hexamethoxymethylmelaminharz, und/oder hydroxylgruppenhaltiges Poryacrylat und/oder 
Polymethacrylat und/oder Vinylchloridcopoiymerisat besteht oder eines oder mehrere dieser Verbindungen 
als Hauptbestandteil enthfilt. a 

6. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dafl di 
Farbpigmentdeckschichten), die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden einen 
VerdUnnungsmittel-und/oder L8sungsmitte!gehalt, vorzugsweise einen Gehalt von organiscfvchemischen 
Ldsungsmittein, von 

40 bis 70 Gew.-%, vorzugsw ise 
50 bis 66 Gew.-%. 
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und einen Festkorpergehalt. bestehend aus Farbpigmenten undoder Farbstoffen und Kunstharzbindemit- 
teln. sowie ggf. Verarbeitungshilfsmittein von 

60 bis 30 Gew.«%, vorzugsweise 

50 bis 34 G9W.-%, 

5 aufweist bzw. aufweisen und das Verdunnungsrnittel Oder Losungsmittel nach dem Aufbringen durch 
Warmeeinwirkung zu 

mehr als 30 Gew.-%. vorzugsweise 
mehr als 50 Gew.-% 

(bezogen auf 100 Gew.-% enthaltendes Verdunnungs-oder Losungsmittel) entfernt wird. bevor eine weitere 
w Schicht darUber aufgetragen wird. 

7. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. dafl die 
Farbpigmentdeckschicht(en), die auf die Haftschicht aufgetragen wird bzw. werden, aus flUssigen Monome- 
ren, Vorkondensaten und/oder flUssigen Prepolymeren, vorzugsweise einem Gem i sen von flOssigen Mono- 
meren mit flussigen Prepolymeren, mit einem geringen Losungsmittelgehalt und/oder 

is Verdunnungsmittelgehalt vorzugsweise ohne Losungs-und VerdUnnungsmittel. mit einem Gesamtgewicht 
von 

90 bis 30 Gew.-%. vorzugsweise 
80 bis 50 Gew.-%, 

und Farbpigmenten und/oder Farbstoffen, sowie ggf. Verarbeitungshilfsmittein in Gewichtsmengen von 
20 10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 
20 bis 50 Gew.-%. 
besteht. 

8. Verfahren nach einem Oder mehreren der AnsprUche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dad die 
Farbpigmentdeckschicht oder Farbpigmentdeckschichten aus 

25 10 bis 70 Gew-%, vorzugsweise 
20 bis 50 Gew.-%, 
Farbpigmenten und/oder Farbstoffen und 
90 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 
80 bis 50 Gew.-%, 

30 Kunstharzbindemitteln oder deren Ausgangsbestandteile in Form der Monomeren, Vorkondensaten und/oder 
Prepolymeren (gerechnet als Festkdrper), bezogen auf den Qesamtfestkfirpergehalt der Farbpigmentdeck- 
schichten), bestehen. 

9. Verfahren nach einem oder mehreren der AnsprUche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafl die nasse 
Lackschicht uber eine glatte Walze oder eine Strukturwaize, vorzugsweise mattierte Strukturwalze. aus- 

35 gehartet wird. 

10. Bedruckte Folien, bestehend aus mehreren kunststoff-oder kunstharzhaltigen Schichten. dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Folie eine Lackfolie ist, die aus mindestens einer, aus einer oder mehreren 
kunstharz-oder kunststoffhaltigen Schichten bestehenden nicht heiflsiegelbaren Deckschicht mit einer 
Gesamtdicke (gemessen nach der Aushartung oder Trocknung) von 

40 2 bis 40 urn. vorzugsweise 
5 bis 1 5 urn, 

die freie reaktive chemlsche Gruppen und Farbpigmente und/oder Farbstoffe enthSIt, einer oberhalb der 
Deckschicht angeordneten Druckschicht, vorzugsweise Farbdruckschicht mit einer Gesamtdicke von 

0,5 bis 12 urn, vorzugsweise 
45 1,0 bis 5 am 

(gemessen nach der AushMrtung oder Trocknung), und einer darQber angeordneten 

10 bis 95 urn, vorzugsweise 

30 bis 50 um, 

dicken. transparenten oder translucenten Lackschicht mit einem Farbpigmentgehalt unter 3 Gew.-%, 
so vorzugsweise ohne Farbpigmente, bestehend oder enthaltend einen mit Elektronenstrahlen geharteten, 
vorzugsweise mit Betastrahlen gehSrteten Lack, zusammengesetzt ist 

11. Bedruckte Folien nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet dai als untere Schicht der Deck- 
schicht eine 

0,1 bis 6 um, vorzugsweise 
55 0.5 bis 4 um, 

dicke Haftschicht (gemessen nach der AushSrtung oder Trocknung), die freie chemische reaktive Gruppen 
und Kunstharz oder Kunststoff enthSIt und darauf ais welterer Teil der Deckschicht eine Oder mehrere 
Farbpigmentdeckschichten mit einer Gesamtdicke von 



8 



0 283 651 



1 .9 bis 30 urn, vorzugsweise 
4.5 bis 15 am, 
angeordnet sind. 

12. Bedruckte Folien nach Anspruchen 10 und 11. dadurch gekennzeichnet. da/? die Farbpigmentdeck- 
5 schicht Oder Farbpigmentdeckschichten aus 

10 bis 70 Gew.-%, vorzugsweise 
20 bis 50 Gew.-%. 
Farbpigmenten und Oder Farbstoffen und 
90 bis 30 Gew.-%. vorzugsweise 
io 80 bis 50 Gew.-%, 

Kunstharzbindemitteln (gerechnet als Festkfirper) bezogen auf den Gesamtfestkorpergehalt der 
Farbpigmentdeckschicht(en) bestehen. 

13. Vorrichtungskombination zur Herstellung von Lackfolienbahnen, mit Hilfe deren der Lack zunachst 
auf eine strahlendurchlassige Kunststofffolie Oder Kunststoffolienbahn aufgetragen und durch eine Bestrah- 

;5 lungsvorrichtung ausgehMrtet und von der Kunststoffolie Oder Kunststoffolienbahn (Kunststoffreleasefoiie) 
getrennt wird, gekennzeichnet durch die Kombination einer Abwicklungsvorrichtung f(jr die Kunststoffrelea- 
sefoiie Oder -folienbahn, mindestens einem danach angeordneten Druckwalzenpaar Oder Druckwerk zum 
Aufbringen einer Haftschicht. mindestens einem danach angeordneten Druckwalzenpaar Oder Druckwalz- 
werk zum Aufbringen der Deckschicht, mindestens einem, vorzugsweise mehreren danach angeordneten 

20 Druckwalzenpaaren Oder Druckwalzwerken zum Aufbringen mindestens einer Druckschicht, mindestens 
einem danach angeordneten Lackierwerk zum Aufbringen einer transparenten Oder translucenten Lack- 
schicht, mindestens einem danach angeordneten Elektronenstrahler oder einer Elektronenstrahlvorrichtung, 
mindestens einer Aufwickelvorrichtung KJr die Releasefolie und mindestens einer Aufwickelvonichtung fOr 
die fertiggestellte Uckfolie oder Lackfolienbahn. 

25 
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